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W dniu 13.09.2013 roku odbyto sie uroczyste otwarcie nowej hali
produkcyjnej firmy PPUH FILPLAST w Gtogéwku koto Opola. Inwe-
stycja powstata przy wspotfinansowaniu z srodkow Unii Europejskie;.
Na powierzchni 4100 m? powstal zaktad produkujgcy drzwi i okna
z profili PCV oraz cze$¢ socjalno-biurowa o powierzchni 550 m2.

Dostawcg maszyn do nowego zaktadu jest firma AFS Federhenn i na
chwile obecng jest to najnowoczesniejszy tego typu zakitad w Polsce.

Ciecie profili odbywa sie na Centrum ciecia , nastepnie pociete
profile przekazywane sg na trzy centra obrobcze SBZ 150G, kto-
re to przykrecajg wzmocnienie stalowe do profilu PCV na stacji
zatadowczej (odbywa sie to w tzw. czasie zerowym) a nastep-
nie w module frezowania i wiercenia wykonywane sg wszyst-
kie otwory odwodniajgce i odpowietrzajgce, otwory do klamki
i puszki zasuwnicy, otwory montazowe, znakowanie pod zaczepy
i wiercenia pod fgczniki stupkéw oraz otwory pod okucia drzwio-
we w profilu PCV.

Tak przygotowane elementy przekazywane sg na jedng z trzech
linii zgrzewajgco-czyszczacych.

Na uwage zastuguje zgrzewarka HOLLINGER przygotowana spe-
cjalnie do produkcji drzwi, wyposazona w funkcje zgrzewania ram
drzwiowych z progiem aluminiowym, zgrzewania profili w syste-
mie HFL (Holtz— Lock — Fenster) atakze zgrzewaniaioczyszczania
w trybie automatycznym skrzydet ze stupkiem ruchomym. Zgrze-
warka HOLLINGER wspotpracuje z czyszczarkg czteroosiowg
i stotem obrotowym firmy AFS Federhenn.




Zgrzewki z wszystkich czyszczarek odbierane sg przez au-
tomatyczny stot rozdzielajgcy — ktory przekazuje je na jed-
ng z pieciu sekc;ji:

1) Linie skrzydet okiennych

2) Linie ram okiennych

3) Linie skrzydet drzwiowych

4) Linie ram drzwiowych

5) konstrukcje ponadgabarytowe

Linia skrzydet okiennych; Wyposazona jest w stanowiska
do zakfadania uszczelki oraz stanowiska do montazu okuc
z automatyczng sztancg do ich przycinania. Okucia przy-
krecane sg przez najnowszy Automatyczny stot do oku-
wania skrzydet AFS Federhenn S4 z czterema agregatami
wkrecajgcymi. Stot ten przygotowany jest do przykrecania
oku¢ w skrzydtach balkonowych okiennych oraz z rucho-
mym stupkiem.

Linie sktadania skrzydet okiennych kon-
czy bufor do ktérego skrzydta transpor-
towane sg ze stotu do okuwania automa-
tycznie.

Linie ram okiennych rozpoczyna st6t RM
4000 wyposazony w gtowice do wierce-
nia otworow pod zawiasy oraz gtowice
przykrecania zawiasdw z automatycz-
nym podajnikiem wkretéw. Nastepnie
ramy transportowane sg automatycz-
nie przez tasmocigg dwupoziomowy na
stanowiska sktadania ram okiennych.
Okute ramy transportowane sg automa-
tycznie do bufora ram lub na stanowisko
taczenia ram ze skrzydtami.




Po pofgczeniu ram ze skrzydtami elementy
transportowane sg automatycznie na jedna
z 2 linii do szklenia i kontroli jakosci lub jesli nie
dostarczono jeszcze szyb do bufora gotowych
ram z osadzonymi skrzydtami.

W nowym zakfadzie produkcyjnym firmy Fil-
plast zastosowano takze sortownie szyb i wkia-
dow drzwiowych. Dzigki temu rozwigzaniu kaz-
da szyba przed szkleniem jest skontrolowana
pod katem jakosciowym, do przenoszenia szyb
pracownicy maja do dyspozycji przyssawkami
podcisnieniowe podwieszone do konstrukciji
suwnicowych co znacznie ufatwia prace szcze-
golnie teraz kiedy wzrasta zainteresowanie pa-
kietami trzy-szybowymi o znacznym ciezarze.

Linia sktadania skrzydet drzwiowych rozpoczyna sie od stacji doku-
jacej wozki do ktérych zgrzane skrzydita drzwiowe dostarczane sg
z czyszczarek narozy automatycznie. Nastepnie na stanowiskach
okuwania skrzydta drzwiowe zostajg w petni obrobione i ztozone po
czym jako gotowe transportowane sg na stanowisko fgczenia skrzy-
det drzwiowych z rama.

Ramy drzwiowe transportowane sg automatycznie z linii zgrzewajgco-
-czyszczacej do stacji wozkow i dalej na stanowiska sktadania i okuwa-
nia. Potgczenie skrzydta drzwiowego z ramg wykonywane jest w pozycji
pionowej na specjalnie przygotowanym stanowisku. Ztozone drzwi wej-
sciowe transportowane sg dalej w pozycji pionowej i tak samo jak okna
dzieki zastosowaniu stacji zatadowczo-wytadowczych mogg byc¢ tatwo
transportowane na inne stanowiska w zaktadzie takie jak montazu rolet,
klejenia szprosdw czy komisjonowania do wysyiki.




W 2012 roku w miejscowosci Kirchberg oddano do uzytku nowg siedzibe firmy
AFS Federhenn. W nowym budynku znajdujg sie: dziat projektowo-konstrukcyjny,
dziat handlowy, a takze dziat produkcji o powierzchni blisko 7500 m2. Jednoczesnie
w starej siedzibie w miejscowosci Simmern na powierzchni okoto 3500 m? pozostat
dziat slusarski i lakierniczy.

Dzieki nowej siedzibie, firma AFS Federhenn uzyskata wieksze mozliwosci produk-
cyjne wielomodutowych centréw tngcych i obrobczych.
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W swojej palecie produktéw firma AFS Federhenn posiada rowniez urzgdzenia do
racjonalizacji produkcji. Do giéwnych maszyn tego typu zalicza sie automatyczne
stacje buforowe, automatyczne stoty do okuwania skrzydet i centra okuwania ram.
W zaktadzie firmy Hollinger w Pirmasens — ktory jest w catosci wiasnoscig firmy AFS
Federhenn Maschinnen GmbH — produkowane sg Zgrzewarki oraz Centra obréb-
cze w stacji chtodzenia PBZ. Dzieki temu firma AFS Federhenn kierujac sie ideg: od
pomystu do produktu koncowego — wszystko od jednego dostawcy; posiada petng
palete produktow dla przemystu okiennego.
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